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Lésungen, die verbinden.

Experience

the Difference!

Kostenreduktionspaket von Arnold

RIVTEX-Einpresssystem reduziert Kosten
und steigert die Qualitit — Systempart-
ner Arnold & Shinjo liefert intelligente
Werkzeug- und Verarbeitungstechno-
logie

(Forchtenberg) Neue Wege be-
schreitet die Arnold Umformtech-
nik GmbH, Spezialist in der Verbin-
dungstechnologie, bei der Ver-
marktung des Einpresssystems

schont die Oberflachenstruktur von we-
niger als einem Millimeter starken Stahl-
oder Aluminiumblech und beugt den
bei SchweiBvorgédngen Ublicherweise
folgenden Korrosionsschaden vor.

Kostensenkend wirkt sich die Systemlé-
sung vor allem bei den Montagezeiten
aus. Dank einer von der Arnold-Tochter
Arnold & Shinjo speziell auf die Pro-
duktvorteile zugeschnittenen Werk-

RIVTEX. Das RIVTEX-Programm, be-
stehend aus Einpressbolzen, und
Einstanzmuttern, wird durch die - e
L
intelligente Werkzeugtechnologie —— ]
und Verarbeitungstechnik des —t
Tochterunternehmens Arnold & -__ —
Shinjo zum Kostenreduktions- Wi mE: -
paket. =
A
Das Einpresssystem RIVTEX kann auto-
matisch verarbeitet werden und ersetzt '
die zur Herstellung einbaufertiger
Blechkomponenten bekannte Technik
mit SchweiBbolzen und -mutter. Es
Vergleich SchweiBmutter - Stanzmutter
Beispiel M6 Mutter

Materialkosten pro Mutter 0,02 € 0,0357 €

Montagekosten pro Mutter

Fertigungszeit (ca. 12 sec/Bauteil) 0,2 min

Kostensatz (ca. 45,-€/Std.) 0,75 €/min.

Fertigungskosten 0,15 €

Werkzeugverschlei3 0,00155 € 0,00085 €

Kosten pro Mutter 0,17155 0,03655

Einsparung pro Mutter: 0,135 €
Bei 4 Muttern pro Blechbauteil und einer LosgréBe von ca. 150.000 Teilen/Jahr
entspricht dies einer Summe von: 81.000 €/Jahr

Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wurth Konzerns, der mit tGber
50.000 Mitarbeitern und mit 314
Gesellschaften weltweit Gber 6 Mil-
liarden Euro erwirtschaftet.

zeugtechnologie kénnen die RIVTEX-
Verbindungselemente integriert in den
Herstellungsprozess beim Stanzen und
Pressen des Bleches appliziert werden.
Die Taktzahl liegt bis zu zehnmal hoher,
als bei der Alternative SchweiB3en. Der
Applikationsprozess kann innerhalb der
Press- und Stanzanlage durchgefiihrt
werden und spart mindestens einen Ar-
beitsschritt.
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