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Kostenoptimierung in
der Verbindungstechnik

ORNOLD

Lésungen, die verbinden.

Arnold Umformtechnik: Kostenkiller

Remform

Kunststoffdirektverbindungen reduzie-
ren Kosten — Reduzierter Materialein-
satz und klrzere Montagezeiten bei
gleichzeitiger Steigerung der Verbin-
dungssicherheit

(Forchtenberg) Kunststoffe ent-
wickeln sich in der Automobilin-
dustrie zunehmend zum Werkstoff
der Zukunft. Formbarkeit, Gewicht
und Recyclingfahigkeit sind Plus-
punkte, die fiir die synthetischen
Materialien sprechen. Remform-
Schrauben der Arnold-Umform-
technik GmbH & Co. KG gewahr-
leisten, dass diese Vorteile auch in
der Gesamtkostenkalkulation po-
sitiv durchschlagen.

Im Gegensatz zu anderen Kunststoff-
Verbindungstechniken benotigt die Di-
rektverschraubung mit Remform-
Schrauben weder Muttern noch Inserts
zur Verbindung der Komponenten.
Remform-Schrauben furchen sich selb-
standig ihr Gewinde in das vorhandenes
Kernloch eines jeweiligen Kunststoff-
bauteils. Damit entfallen automatisch
kostenintensive Prozesse im Umfeld der
Vorbereitung der Schraubstelle. Gleich-
zeitig verkirzt die gefordert hohe Ein-
schraubgeschwindigkeit die Produkti-
onszeit und steigert das Optimierungs-
potential von Direktverschraubungen.

Keine Kompromisse zeigen Remform-
Schrauben hingegen bei der Sicherheit
der Verbindung. Die asymmetrische Ge-
windegeometrie der Remform-Kon-
struktion lenkt die beim Einschrauben
entstehenden Krafte in die vorgesehene
Richtung. Um den Materialfluss zu ver-
bessern, wurde die vom Schraubenkopf
abgewandte Gewindeflanke mit einem

Radius versehen. Die dem Schrauben-
kopf zugewandste steile Seite fangt den
verdrangten Kunststoff ab und erhoht
die Gewindeflankeniberdeckung. Sie
gewahrleistet hohe AusreiBkrafte bei
Zugkraft und Drehmoment. Der groBe
Spielraum zwischen Form-Moment und
Uberdrehmoment bietet ein zusatzli-
ches Sicherheitspotential, das sich in
stets vollstandig angezogenen Schrau-
ben widerspiegelt. Ausgeschalte Ge-
windegange sind ausgeschlossen.

Remform-Nutzer profitieren von nach-
haltigen Kosteneinsparungspotentialen
Uber die gesamten Systemkostenkette
vom Materialeinsatz bis zu den Kon-
struktionskosten. Gleichzeitig verbes-
sern sich nachweislich die mechani-

Die exemplarischen Einschraubkurven
eines Vergleichs zwischen Remform und
30°-Flankenwinkelschraube bei einem
Nenn-Durchmesser von 4,0 mm, einem
Kernloch-Durchmesser von 3,30 mm
und einer Einschraubtiefe von 8 mm
stellen die Verhéltnisse deutlich heraus.
Beim Werkstoff handelt es sich um PA 6
GF30.

Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wiurth Konzerns, der mit tGber
46.000 Mitarbeitern und mit 314
Gesellschaften weltweit Gber 6 Mil-
liarden Euro erwirtschaftet.

schen Eigenschaften der Verbindung.
Im Vergleich zu 30-Grad Flachwinkel-
schrauben liegen die Ergebnisse bei
Uberdrehmoment, AusreiBlast und der
Differenz zwischen MU und ME bei
teilweise weit Gber 30 Prozent und stiit-
zen die Entscheidung fur Arnolds Rem-
form-Sortiment.
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