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Arnold Umformtechnik:
Grune Schrauben

Arnold Umformtechnik bietet Alternati-
ve zu sechswertigem Chrom — Chromi-
tierung Uberwindet Restrisiko

(Forchtenberg) Die Forchtenber-
ger Arnold Umformtechnik GmbH
bietet schon lange vor dem offi-
ziellen Stichtag zum Verbot Cr-VI-
haltiger Materialien im Automobil-
bau im Juli 2007 ein serientaugli-
ches und verfiigbares System zur
bewdhrten Gelbchromatierung.
~Dichtschichtpassivierung” nennt
der Schraubenspezialist die ge-
meinsam mit dem Oberflichen-
technik-Unternehmen SurTec
Deutschland GmbH entwickelte
verfahrenstechnische Innovation
zum Aufbringen korrosionshem-
mender Sperrschichten. Die Alter-
native wurde im Ringversuch der
Verbandes der deutschen Automo-
bilindustrie (VDA) unter 56 Syste-
men mit insgesamt 133 Cr-Vi-frei-
en Oberflaichen mehrfach ausge-
zeichnet. Sie empfiehlt sich nicht
nur als Ersatzsystem fur die bis-
lang verwendeten Cr-VI-haltigen
Oberflachen, sondern bietet darii-
ber hinaus zusatzlich erhoéhten
Korrosionsschutz.

Sechswertiges Chrom hat sich im Auto-
mobilbau als Garant fur hochwertigen
Korrosionsschutz erwiesen. Gleichzeitig
aber ist es akut giftig und krebserre-
gend, wenn es in den menschlichen Or-
ganismus gelangt. Aus diesem Grund
wird es ab Juli 2007 im Rahmen der EU-
Altautoverordnung gesetzlich unter-
sagt sein, Cr-Vl-haltige Materialien im
Fahrzeug zu verbauen. Vor allem fiir die
Verbindungselemente-Industrie bedeu-
tet die schon im September 2000 ange-
kiindigte Verordnung eine groBBe Her-
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ausforderung bei der Entwicklung und
Herstellung ihrer Produkte: Nullrisko im
Gesundheits- und Korrosionsschutz bei
Ubernahme der wirtschaftlichen Vorga-
ben.

Fortschritt durch Kooperation

Die Forchtenberger Arnold Umform-
technik GmbH hat sich schon frihzeitig
mit diesem Thema auseinander gesetzt.
Ziel war die Entwicklung der sogenann-
ten ,griinen”, also Cr-VI-freien Schrau-
be. Gemeinsam mit dem hessischen
Oberflachentechnik-Unternehmen
SurTec Deutschland GmbH wurde ab
1994 an einem wirtschaftlich gleichwer-
tigen Ersatzsystem gearbeitet, das keine
Kompromisse hinsichtlich der Qualitat
von sechswertigem Chrom zuldsst, da-
bei jedoch auf karzinogenen Nebenef-
fekte verzichtet. Die Alternative zur so-
genannten Gelbchromatierung sollte ei-
nen guten Korrosionsschutz bieten, eine
brilliante Optik aufweisen sowie die von
den Herstellern geforderten Vorgaben

hinsichtlich Haft- und Abriebbestandig-
keit erflllen. Entscheidende Vorgabe
war die MaBhaltigkeit der Schrauben,
die auch weiterhin in vollem Umfang
gewabhrleistet sein muB.

Rund 600.000 Tonnen Stahl werden pro
Jahr in Deutschland zu Verbindungs-
und Kaltpressteilen verarbeitet. Ein
GroBteil dieser Produktion wird mit ei-
ner galvanischen Zinkschicht behandelt,
die kathodischen Korrosionsschutz ge-
wahrleistet. Die bei Arnold hergestellten
Produkte werden nach einem Verfahren
behandelt, dass von dem hessischen
Oberflachenspezialisten SurTec
Deutschland GmbH entwickelt wurde
und den Cr-VI-Anteil durch Cr-lll ersetzt.
Das von SurTec entwickelte und paten-
tierte Verfahren der Chromitierung er-
setzt das traditionelle Chromatieren.
Gemeinsam mit den Praxispartnern von
Arnold wurde das Verfahren industrie-
tauglich perfektioniert. Neben dem voll-
standigen Verzicht auf Giftstoffe bietet
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Schrauben, giftfrei und zuverldssig gegen Korrosion geschltzt, verlassen die Trom-
melverzinkungsanlage.

die Verfahrensinnovation einen nach-
weislich verbesserten Korrosionsschutz.
Vor allem kleinere galvanisierte Schrau-
ben mit Durchmessern kleiner als M6
sind Trager der Dickschichtpassivierung.

Anforderungen vollstandig erfullt
Die zu chromitierenden Verbindungs-
elemente durchlaufen eine mehrstufige
Galvanik-StraBe mit mehr als 20 Badern.
In der Trommel erhalten die Verbin-
dungselemente ihre anodische Zink-
schicht. Auch die Chromitierung erfolgt
in der Trommel. Dabei entsteht eine
leicht griinlich wirkende Schicht auf der
Oberflache. Sie verweist auch farblich
den umweltvertraglichen Charakter der
Schraube. Chromitierte Teile sind tem-
perfahig, was die Wirtschaftlichkeit des
System zusatzlich unterstreicht. Das
neuartige alkalisch cyanidfreie Verfah-
ren ermdglicht auch an unglnstigen
Stellen eine gleichméaBige Beschich-
tung. So bleibt die Gewindegeometrie
unverandert und die Lehrenhaftigkeit
wird eingehalten.

Prozesssicherheit hat die Chromitierung
unter Beweis gestellt. Den Markttest ha-
ben die neuen Produkte von Arnold be-
standen. Verfugbarkeit und Wirtschaft-
lichkeit garantieren ein ausgereiftes
Supply Chain Management. Die stati-
stische Prozesskontrolle stellt verzahnt
mit den elektronischen Systemen sicher,
daB die geforderten Hochstanspriiche
an jedes einzelne ausgelieferte Verbin-
dungselement eingehalten werden. Die
Kunden- und Referenzliste von Arnold
Umformtechnik bestétigt den Erfolg der
Kooperation: die fuhrenden deutschen
Automobilhersteller vertrauen genauso
auf Arnold-Produkte, wie die internatio-
nalen Tier 1-Zuliefererunternehmen.

Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wirth Konzerns, der mit tber
50.000 Mitarbeitern und mit 314
Gesellschaften weltweit Gber 6 Mil-
liarden Euro erwirtschaftet.
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