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Arnold Umformtechnik: Qualitatsgewinn
bei Kostenreduktion durch Taptite 2000

Untersuchung weist hohes Kostenre-
duktionspotential durch Einsatz gewin-
defurchender Schrauben nach — Taptite
2000-Generation gewdbhrleistet Effi-
zienzvorteil bei gleichzeitiger Prozess-
sicherheit

(Forchtenberg) Im Rahmen einer
umfassenden Analyse zum Opti-
mierungspotential der Gesamtver-
bindungskosten im Automobilbau
kommt die Arnold Umformtechnik
GmbH & CoKG zu dem Ergebnis,
dass bei einer ganzheitlichen Be-
trachtung des Systems ,Verbin-
dungselemente” Kostenreduktio-
nen von bis zu 20 Prozent méglich
sind. Allein die Entscheidung fir
den Einsatz gewindefurchender
Schrauben der Taptite 2000-Gene-
ration fiihrt zu einer deutlichen Re-
duktion des Fertigungsaufwands
und unterstitzt Kostensenkungs-
potentiale im Bereich Montage
und Vorbereitung der Verschraub-
stelle um bis zu 70 Prozent.

Gleichzeitig unterstreicht die Untersu-
chung nachhaltig, dass eine isolierte Be-
trachtungsweise von Einzelpositionen
nur eine eingeschrankte Beurteilung der
Gesamtkostensituation zuldsst. Bei-
spielsweise zieht ein Preisnachlass bei
den Verbindungselementen von 20 Pro-
zent letztlich nur ein Einsparpotential
von wenigen Prozentpunkten bei den
Gesamt-Herstellungskosten nach sich.

Einsparungspotential vorhanden

Unter Beriicksichtigung der Definition
des Kostenbegriffs als Gesamtheit aller
Werte, die fur die Beschaffung und Her-
stellung eines Wirtschaftsgutes aufge-
wendet werden, setzen sich die Kosten

einer Schraubverbindung aus insgesamt
sieben Positionen zusammen. Entwick-
lung und Konstruktion schlagen dabei je
nach Aufwand zu Buche. Gleiches gilt
fur die Artikelverwaltung. Die Bereit-
stellung von Betriebsmitteln und Werk-
zeugen flieBt gleichfalls in die Gesamt-
betrachtung ein. Fehlerkontrolle und
Nacharbeit schlieBen die Prozess- und
damit die Kostenkette ab. Elementarer
Kostenfaktor bleibt die Arbeitszeit der
Werker bei manueller Montage.

Hohe Einsparpotentiale identifiziert die
Arnold-Untersuchung im Umfeld der
Prozessbereiche ,,Konstruktion und Ent-
wicklung” sowie ,Vorbereitung der
Schraubstelle”. Die der Arnold-Unter-
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Die Auswahl des fir die Applikation am
geeignetsten Verbindungselements ist
wesentlich kostenbeeinflussend

suchung zu Grunde liegende ganzheit-
liche Betrachtungsweise unterstreicht
nachhaltig eine von Projektbeginn not-
wendige gelebte Integrationspartner-
schaft zwischen Zulieferer und Herstel-
ler. SchlieBlich stellt die Entscheidung

far ein Verbindungs-Konzept schon ab
diesem frihen Zeitpunkt die Weichen
fir die Kostenorientierung der Serien-
produktion. Das Potential zur Reduktion
der Kosten bei ,,Konstruktion und Ent-
wicklung” resultiert vor allem aus der In-
tegration des ,Fachmanns” in ein Ent-
wicklungs-Projektteam. Nach Aussagen
der Arnold-Untersuchung verbucht
namlich zum Beispiel der , Konstrukti-
ons- und Entwicklungsprozess” zwar le-
diglich einen Anteil von 10 Prozent an
den Gesamtverbindungskosten, beein-
flusst aber zu 70 Prozent die Folge-
kosten.

Kostensenkung durch Taptite 2000
Das hochste Optimierungspotential
identifiziert die Untersuchung im Um-
feld der Vorbereitung der Verbindungs-
stelle. SchlieBlich hat die Auswahl der
einzusetzenden Verbindungselemente
fundamentale Auswirkungen auf den
gesamten Produktionsprozess. Am Bei-
spiel der Verwendung gewindefurchen-
der Schrauben mit spanlosem Furchvor-
gang bei Verschraubungen in Leichtme-
talle analysiert die Arnold-Untersu-
chung deutliche zeit- und kostenrele-
vante Einsparpotentiale. Bei entspre-
chender Neuplanung von Fertigungs-
prozessen unter Verwendung von Tap-
tite 2000-Elementen reduziert sich na-
hezu zwangslaufig das gesamte Inve-
stitionsvolumen. Da die Prozesse Boh-
ren und Gewindeschneiden entfallen,
erbrigen sich die dafiir notwendigen
Werkzeuge ebenso, wie das bei metri-
schen Gewinden notwendige Bearbei-
tungszentrum inklusive Waschanlage
far die betroffenen Verschraubstellen.
Gleiches gilt fur Pumpen und Entsor-
gungstechnik fur die Bohremulsion so-
wie die Messmittelbeschaffung zur Leh-
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renhaltigkeitsprifung metrischer Ge-
winde. Als weiterer Faktor schlagt sich
der Zeitgewinn im Prozessverlauf positiv
in der Gesamtkalkulation nieder.

Infolge dessen kénnen bei einem ge-
planten Einsatz von gewindefurchen-
den Taptite 2000-Schrauben bereits
mehrere hunderttausend Euro schon im
Vorfeld eines Serienstarts eingespart
werden.

Prozesssicherheit wird erhéht

Bei aller wirtschaftlichen Uberlegenheit
gegenliber den klassischen Verbin-
dungsalternativen Uberzeugen Taptite
2000-Produkte vor allem durch ihre
technische Qualitdt. Dank der tri-
lobularen Schaftform produzieren Tap-
tite 2000-Schrauben niedrige Furchmo-
mente. Die Radiusprofilform bewirkt ei-
ne geringe Materialverdrdngung und
reduziert den Aufwand an Umformar-
beit. Zusammen sorgen sie dafir, dass
die Furchmomente um bis zu 50 Prozent
unter denen herkémmlicher Produkte
liegen. Das gewahrleistet prozesssiche-
re Montage und hohere Klemmkrafte
bei geringerer Klemmkraftstreuung.

Zusammenfassend unterstreicht die Un-
tersuchung, dass sich Kostenreduktion
und Qualitatssicherung im System der
Verbindungselemente unter bestimm-
ten Voraussetzungen erganzen. Von
elementarer Bedeutung fur die Kosten-
beurteilung ist der ganzheitliche Blick
auf die Prozesskette mit den damit ver-
bundenen Teilkostenpositionen. Die
Entscheidung fir selbstfurchende Ge-
windeschrauben reduziert nachhaltig
den Aufwand rund um den Prozessbe-
reich ,Vorbereitung der Schraubstelle”
und beeinflusst positiv gleichzeitig vor-
und nachgelagerte Prozesse im Gesamt-
system ,Verbindung”. Dank der kon-
struktiven Vorteile selbstfurchender Ge-
windeschrauben wie der Taptite 2000-
Generation er6ffnet der Einsatz von Ver-
bindungselementen dieser Art sogar
nachhaltige Qualitatsvorteile. Unab-
dingbar zur Realisierung dieser Effekte
ist jedoch eine gelebte Integrationspart-
nerschaft zwischen Hersteller und Zulie-
ferer.

Arnold Umformtechnik hat sich in
den letzten Jahren zum Entwick-
lungspartner fir Verbindungstech-
nik in der Automobil- und Elektro-
industrie entwickelt. Das Motto
,Losungen, die verbinden”. Derzeit
entwickeln und fertigen tber 430
Mitarbeiter taglich mehr als 14 Mil-
lionen Verbindungselemente.
Arnold ist eine 100prozentige Toch-
ter des global agierenden Wirth
Konzerns, der mit Gber 46.000 Mit-
arbeitern und mehr als 310 Gesell-
schaften weltweit GUber 6 Milliarden
Euro erwirtschaftet.
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