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Lésungen, die verbinden.

1. Fachforum Kostenoptimierung in der Verbindungstechnik:
Pladoyer fur mehr Kooperation

Strategische Kostenreduktion steigert
die Produktqualitit — Anforderungs-
profil an die Managementqualititen der
Zulieferer wird steigen — Netzwerke
beherrschbar machen

(Forchtenberg) Die Systemkette
Hersteller und Zulieferer wird zu-
kiinftig noch intensiver zusammen
arbeiten missen, um die Kosten zu
reduzieren. Das ist das Ergebnis
des 1. Fachforums Kostenopti-
mierung in der Verbindungstech-
nik, das vom 23. bis 24. November
2005 in Schwabisch Hall stattfand.
Am Beispiel professioneller Verbin-
dungstechnologie wurde aufge-
zeigt, wie nachhaltig sich die Para-
meter ,,Technologie”, ,,Sortiments-
politik” und ,Lieferantenmanage-
ment” in der Kostenstruktur nie-
derschlagen —und wie dagegen ge-
steuert werden kann, ohne Quali-
tatsverluste hinnehmen zu miis-
sen. Im Zuge dieser Entwicklung
wird der Lieferant die Prozesskette
zukiinftig intelligent zu managen
haben.

Reinhard Barth, Leiter Produktentwick-
lung bei Veranstalter Arnold Umform-
technik GmbH wies in seinem Eroff-
nungsvortrag darauf hin, dass Einspar-
potentiale sich heute schon langst nicht
mehr im Produkt verbergen. Vielmehr
sind sie Uber die gesamte Prozesskette
identifizierbar. Roland Bopp von Daim-
lerChrysler belegte nachhaltig die The-
se, dass die strategische Betrachtung
samtlicher Kostentreiber nahezu
zwangslaufig zu Qualitatsverbesserun-
gen am Endprodukt fuhrt. Ausschlagge-
bend sei die Hohe der Gleichteilquote.
Erst sie ermdgliche ein weitgehend
standardisiertes Sortiment, das kosten-

intensive Montagefehler und Nachar-
beiten ausschliet. GroBere Bestellvolu-
mina senken automatisch den Teilepreis
und kompensieren damit die notwendi-
ge Entscheidung fur die hoherwertige
Variante.

Diese intelligente Sortimentspolitik der
Hersteller wird die Managementqualitat
der Lieferanten fordern. SchlieBlich soll
die Ausrichtung ,,alles aus einer Hand”
den Verwaltungsaufwand des Herstel-
lers um ein Vielfaches reduzieren. Mit
dem Konzept ,Total Fastener Project
Management” prasentierte Arnold-Ver-
triebs- und Produktmanager Matthias
Burkert einen richtungsweisenden An-
satz, dieses Anforderungsprofil zukinf-
tig abzudecken. Der erfolgreiche Zulie-
ferer der Zukunft wird von der Ent-
wicklung bis zur Logistik Teil der Sy-
stemkette sein und Uber die Produkte
hinaus die entsprechenden Dienstlei-
stungen anbieten mussen. Ziel ist es laut
Matthias Burkert, ,die Netzwerke zu
beherrschen”.

Elementare Bausteine in diesen Netz-
werken sind die Logistiker. Wie eine
.Supply Chain” der Zukunft aussehen
kann, prasentierte der Besigheimer Sitz-
hersteller Lear und der Logistik-Spezia-
list Lila Logistik. Im ,langsten Doppel-
haus” der Welt haben Produzent und
Logistiker vor funf Jahren eine beispiel-
hafte Zusammenarbeit unter nahezu
vollstdndigem Ausschluss von kommu-
nikativen Reibungsverlusten begonnen.
Mit groBBem Erfolg: Lear stellt unter Be-
weis, dass innovative Konzepte auch
den Standort Deutschland attraktiv hal-
ten.

Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wurth Konzerns, der mit tGber
50.000 Mitarbeitern und mit 314
Gesellschaften weltweit Gber 6 Mil-
liarden Euro erwirtschaftet.
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