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Lésungen, die verbinden.

Experience

the Difference!

Verbindungen mit System

Arnold Umformtechnik und Arnold &
Shinjo bieten Einpresssystem-Lésung
mit RIVTEX — Systemgedanke reduziert
Kosten bei Sicherung der Qualitits-
anforderungen — Tochterunternehmen
Arnold & Shinjo liefert Werkzeug- und
Verarbeitungstechnologie

(Forchtenberg) Immer kleiner - im-
mer diinner - immer kostengiinsti-
ger! Ein Trend, der auch in der
Blechverarbeitung nicht mehr auf-
zuhalten ist. Dabei steigen die An-
forderungen an moderne Verbin-
dungselemente nicht nur in High-
Tec-Branchen wie der Automobilin-
dustrie. Auch die Hersteller von Ge-
raten des taglichen Lebens - wie
Wasch- und Spililmaschinen - ste-
hen unter dem Druck des Kosten-/
Qualitatsspagats und suchen nach
neuen Losungen. Dabei fallt zwar
der Auswahl von zuverlassigen
und wirtschaftlich einsetzbaren
Verbindungselementen hoéchste
Bedeutung zu, nachhaltige Kosten-
reduktionen sind Uber die Teile al-
lein nicht mehr darstellbar.
Spurbare Kostensenkungen sind
ausschlieBlich Gber die Prozessket-
te realisierbar. Lasst sich der Teile-
preis unter Umstanden noch um 20
Prozent senken, ist gerade einmal
eine durchschnittliche Kostenre-
duktion von rund 2 Prozent erziel-
bar. FlieBt jedoch eine gesamtheit-
liche Betrachtung der Systemko-
sten in die Kalkulation ein, sind
nachweislich Kostensenkungspo-
tentiale in der Verbindungstechnik
von bis zu 80 Prozent zu erzielen.
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Systemlésung statt
Einzelbetrachtung

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG,
Spezialist bei der Entwicklung an-
spruchsvoller Verbindungselemente,
hat diese Entwicklung schon friihzeitig
erkannt. Dort setzt man seit Jahren auf
der Grundlage fundierter Studienergeb-
nisse anstelle einer konventionellen Pro-
dukt-Einzelbetrachtung auf die Ent-
wicklung von Systemlésungen. Zu die-
sem Zweck hat Arnold Umformtechnik
schon 1994 die Arnold & Shinjo GmbH &
Co. KG gegriindet, die gemeinsam mit
dem Mutterhaus Systemtechniken ent-
wickelt und anbietet. Bereits bei der Pla-
nung, Konstruktion und Realisation ih-
rer Werkzeuge fiir die Blechteileproduk-
tion werden Kunden von Arnold & Shin-
jo beraten und mit der entsprechenden
Werkzeugtechnologie beliefert.

Dieser bewahrten Vorgehensweise fol-
gen die Forchtenberger auch bei der
Vermarktung ihrer RIVTEX-Einpressver-
bindungen. Angeboten wird eine Paket-
I6sung aus Bolzen/Mutter inklusive ei-
ner speziell auf die Produktvorteile zu-
geschnittenen Verarbeitungstechnik.

RIVTEX bewahrt sich auch bei
diinnen Blechen

Das RIVTEX-Programm besteht aus Ein-
pressbolzen und Einstanzmuttern, kann
automatisch verarbeitet werden und
beantwortet die bei Stahl- und Alumini-
umblechen unter 1 Millimeter Stérke
auftretenden Bearbeitungsanforderun-
gen. RIVTEX gehort zu den sogenannten
unverlierbaren Verbindungselementen,
die fest in das Blechformteil eingepresst
werden. Dank ihres groBen Haftungsbe-
reichs bieten RIVTEX-Elemente hohe Fe-
stigkeit gegen Ausdrucken und Dreh-
moment und entwickeln so eine eigene
Ausfallsicherheit der Verbindung. Als
Resultat entsteht eine einbaufertige,
hochqualitative Blechteilkomponente.

RIVTEX-Verbindungen ersetzen
SchweiBarbeiten und die damit
verbundenen Umweltgefahrdungen.
Die Oberflachenstruktur des Einsatzum-
feldes wird geschont, SchweiBspritzer
werden vermieden, so dass sich zusatz-
liche Nacharbeiten nach der Applikation
erlbrigen. Die angesichts einer 90-pro-
zentigen Verzinkungsquote bei
SchweiBarbeiten an Stahlblechen ent-
stehenden Korrosionsrisiken koénnen
durch die Alternative RIVTEX ausge-
schlossen werden.

Schnittstelle Systemlieferant

Das groBte Einsparvolumen bei Verwen-
dung von RIVTEX-Elementen stellt der
Faktor ,Montagezeit” dar. Entschei-
dend fur die Hohe des Einsparpotentials
ist die ganzheitliche Betrachtung bereits
bei der Planung, bei der die Prozess-
schritte festgelegt werden. Hier ist die
Schnittstelle zu Arnold & Shinjo. Der Sy-
stemlieferant der Arnold-Gruppe liefert
die passende Werkzeugtechnologie und
Verarbeitungstechnik. Das Anforde-
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Vergleich

Materialkosten pro Mutter

Montagekosten pro Mutter
Fertigungszeit (ca. 12 sec/Bauteil)
Kostensatz (ca. 45,-€/Std.)
Fertigungskosten
Werkzeugverschlei3

Kosten pro Mutter

Bei 4 Muttern pro Blechbauteil und einer LosgréBe von ca. 150.000 Teilen/Jahr
entspricht dies einer Summe von: 81.000 €/Jahr

SchweiBmutter - Stanzmutter

Beispiel M6 Mutter

0,02 € 0,0357 €
0,2 min

0,75 €/min.

0,15 €

0,00155 € 0,00085 €
0,17155 0,03655

Einsparung pro Mutter: 0,135 €

rungsprofil an den Systemlieferanten ist
angesichts der sicherheitsrelevanten
Vorgaben aus der Automobilindustrie
hoch. Die Grundwerkzeuge miussen
normiert sein und Uber die geforderte
Prozessfahigkeit verfligen. Trotz ihrer
kompakten Bauweise sind die Tools fle-
xibel und in allen Verarbeitungsrich-
tungen einsetzbar. Sie sind zuverlassig
und halten das Ausfallrisiko der Anlage
gegen Null.

Die Verbindungselemente kénnen im
Gegensatz zu SchweiBschrauben und
SchweiBmuttern integriert beim Stan-
zen und Pressen des Bleches appliziert
werden. Arnold & Shinjo bietet standar-
disierte Werkzeug- und Zufuhrtechnik,
die das Einstanzen mehrerer Verbin-
dungselemente in einem Hub ermog-
licht. Die RIVTEX-Elemente kénnen im
schnell laufenden Folgewerkzeug ge-
nau so verarbeitet werden wie in der
Transferpresse oder der Pressenstraf3e.
Ein kompletter Arbeitsgang entfallt, die
Qualitat der Verbindung steigt.

Fazit
Mit der Systemlésung RIVTEX bieten
Arnold Umformtechnik und Arnold &

Shinjo eine hochwertige Alternative zu
den herkdmmlichen SchweiBverfahren.
Bolzen und Muttern sind unverlierbar in
die einbaufertige Blechteilkomponente
eingepresst und werden durch hohe
Verdrehmomente und groBe Ausdriick-
kréfte charakterisiert. Der durch intelli-
gente Werkzeugtechnologie gesteuerte
Verbindungsvorgang bleibt im Pressvor-
gang integriert und ersetzt mindestens
einen kompletten Arbeitsgang.

Die extra flachen und verbundenen Ste-
ge driicken das Blechmaterial — unter-
stltzt durch den Einpressmatrizen Ring
— in die Sicherungsrille. (Quelle: Arnold
Umformtechnik GmbH)

Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wurth Konzerns, der mit tGber
54.000 Mitarbeitern und mit 378
Gesellschaften weltweit Gber 7 Mil-
liarden Euro erwirtschaftet.
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Grafik: Der Einstanzring stanzt das Loch
und quetscht das Material in die
Sicherungsrille (Quelle: Arnold
Umformtechnik GmbH)
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