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Lésungen, die verbinden.

Erfolgsfaktor Direktverschraubung
Im Einsatz bei Mahle

Nachweisbare Kostenreduktion -
Qualitatsgewinn durch hohere
Prozesssicherheit - Akzeptanz bei
Herstellern steigt - Friihzeitige Ein-
bindung ins Entwicklungsteam

(Forchtenberg) ,Unter Druck entstehen
Diamanten” — In keiner anderen Bran-
che hat dieses Sprichwort eine dhnliche
Symbolkraft, wie in der Automobilindu-
strie. Nur wenige andere Wirtschafts-
zweige kénnen ein dhnliches Anforde-
rungsprofil vorweisen, dem Deutsch-
lands Vorzeigeindustrie taglich unter-

Ciadzgua)

Otto Mehrer (r.), Leiter Produktionsvor-
bereitung der Mahle Filtersysteme im
Werk Ohringen diskutiert die Einspa-
rungspotentiale bei gewindefurchen-
den Schrauben mit Arnold Produktma-
nager Thomas Jakob (Bild: Arnold).

liegt. Immerhin jeder siebte Arbeitsplatz
in Deutschland hangt direkt oder indi-
rekt vom Automobil und seiner Her-
stellung ab. Dabei steht die Branche im
internationalen Wettbewerb zwischen
zwei, scheinbar nicht zu vereinbarenden
Polen: Kosten senken und die Qualitat
steigern.

Das ist die zentrale Herausforderung,
der sich seit Gber 80 Jahren auch die

Bei Mahle sind die Qualitdtsanspriche an die Zulieferer auf héchstem Niveau
angesetzt. In den Produkten findet sich dieser Anspruch wieder (Bild: Mahle).

Mahle GmbH, einer der fihrenden Au-
tomobilzulieferer mit seinen 38.000
Mitarbeitern an 70 Standorten Uberall
auf der Welt stellen muss. Vom einzel-
nen Filter bis zur Systemlésung reicht
das Angebotsspektrum der in Stuttgart
beheimateten Gruppe, die sich vor al-

lem auf die Entwicklung und Produktion
von Motorenkomponenten spezialisiert
hat.

,Mahle beliefert die wesentlichen Kom-
ponenten eines Motors, bestatigt Otto
Mehrer, Leiter der Produktionsvorbe-
reitung und Betriebsmittelkonstruktion
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Spezialisten von Arnold Umformtechnik werden bereits in der Konstruktionsphase
in den Entwicklungsprozess neuer Produkte eingebunden. So lassen sich die Ko-
stenpotenziale in vollem Umfang ausspielen.

bei Mahle Filtersysteme GmbH im Werk
Ohringen. Der Motor gehért zur image-
trachtigen Kernkompetenz eines Auto-
mobilherstellers — und deshalb muss
dieser auch durch seinen Namen und
das Logo gekennzeichnet sein. Allein
daran zeigen sich die Qualitatsanspri-
che, die an einen Zulieferer von ent-
scheidenden Systemkomponenten ge-
stellt werden. Anforderungsprofile, die
Mabhle bei der Auswahl seiner Lieferan-
ten berlcksichtigt. Jeder Prozessteil-
nehmer im Zirkel der Produktion muss
taglich sicherstellen, dass der Mahle-
Anspruch ,,Gutes noch besser machen”
auch tatsachlich realisiert wird

Hohes Anforderungsprofil

Einer dieser Lieferanten ist Arnold Um-
formtechnik GmbH aus Forchtenberg.
Das zur Kiinzelsauer Wirth Gruppe ge-
horende Unternehmen hat sich nicht
nur bei Mahle als Hersteller und Liefe-
rant von Spezialschrauben eine fuhren-
de Position in Europa erarbeitet. Wie
kaum ein Wettbewerber identifizieren
die Forchtenberger in der Verbindungs-
technologie enorme Kosteneinspa-
rungspotentiale.

Das bestatigt auch Otto Mehrer, Leiter
der Produktionsvorbereitung und

Betriebsmittelkonstruktion, der seit
rund 10 Jahren Arnold-Produkte in der
Produktion einsetzt. Vor allem gewin-
defurchende Schrauben, wie beispiels-
weise die Taptite 2000-Produkte von Ar-
nold, fuhrten bei den Produktionsspe-
zialisten von Mahle zu der Erkenntnis,
dass die Kostentreiber weniger bei den
Stlick- und damit den Materialpreisen
zu finden sind. SchlieBlich macht der
Preis einer Schraube lediglich 15 Pro-
zent der Gesamtkosten einer Schraub-
verbindung aus. Vielmehr verbirgt sich
das Effizienz-Steigerungspotential im
gesamten Prozess. Eindrucksvoll ver-
deutlichen Kostenanalysen bei Mahle,
dass eine zwar um rund 33 Prozent teu-
rere selbstfurchende Gewindeschraube
unter dem Strich die Herstellungskosten
insgesamt um bis zu 80 Prozent redu-
ziert. ,,Grundsatzlich kann der Gesamt-
kostenapparat vor allem rund um die
Vorbereitung der Schraubstelle mit ge-
windefurchenden Verbindungselemen-
ten am nachhaltigsten reduziert wer-
den”, bestatigt Otto Mehrer eine
Arnold-interne Studie, die zu &hnlichen
Ergebnissen gelangt und damit einen
nachhaltigen Eindruck vermittelt, wa-
rum der Trend zunehmend in Richtung
Direktverschraubung geht.

Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wurth Konzerns, der mit tber
46.000 Mitarbeitern und mit 314
Gesellschaften weltweit Gber 6 Mil-
liarden Euro erwirtschaftet.

Kostenreduktion liber den Prozess
.Beim Einsatz in vorgegossenen Kern-
l6chern reduzieren gewindefurchende
Elemente nach unseren Erkenntnissen
die Bearbeitungskosten um rund 0,25
Euro pro Stick — ohne nur die Grenz-
bereiche unserer Qualitatsrichtlinien zu
beriihren,” kommentiert der Ohringer
Leiter der Produktionsvorbereitung und
Betriebsmittelkonstruktion seine Sym-
pathien fur die Forchtenberger Produk-
te. Ausschlaggebend sei zum Einen die
prozesssichere Konstruktion der Schrau-
ben wie auch die deutlich reduzierte An-
zahl der einzelnen Prozessschritte.

Zwar gestalten sich die Einspareffekte,
wenn es sich um Einsatzbereiche fur
manuelle, halbautomatische oder auto-
matische Schraubverbindungen han-
delt unterschiedlich — die Spanne be-
tragt zwischen 65 Prozent Kostenreduk-
tion bei manueller und bis zu 80 Prozent
bei automatischer Montage — entschei-
dend aber sind die deutlich geringeren
Investitionskosten, die sich im vor- und
nachgelagerten Kostenportfolio gegen-
Uber traditionellen Verbindungen posi-
tiv bemerkbar machen. ,Direktver-
schraubungslésungen reduzieren Re-
giekosten wie die Entwicklungs-, Logi-
stik-, Beschaffungs- und Lagerhaltungs-
kosten im vor-produktionellen Bereich
ebenso, wie die Kategorien im Quali-
tatsbereich, erldutert Otto Mehrer um-
fassend.

Bei Verbindungen mit vorgegossenen
Kernléchern, entfallen die Prozesse Boh-
ren und Gewindeschneiden. Entspre-
chend erlbrigen sich die dafir notwen-
digen Werkzeuge ebenso wie das bei
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metrischen Gewinden notwendige Be-

arbeitungszentrum inklusive Reinigen Kosten- Kostenreduzierung der Herstellkosten einer
fur die betroffenen Verschraubstellen. reduzierung Schraubenverbindung bef GEFU M6 x 30-8.8
Gleiches gilt fur Pumpen und Entsor- 90%

gungstechnik fiir die Bohremulsion so-
wie die Messmittelbeschaffung zur Leh- 80%
renhaltigkeitsprifung metrischer Ge- 70%
winde. In Folge dessen sind durch Ein-
satz gewindefurchender Schrauben ins- 60%
besondere bei neuen Fertigungsstras-
sen erhebliche Kosteneinsparungen im
Investbereich fur die mechanischen Be- 40%
arbeitungszentren moglich. Als weite-
rer Faktor schlagt sich der Zeitgewinnim
Prozessverlauf positiv in der Gesamt- 20%
kalkulation nieder.

| =
Steigende Akzeptanz fiir 0% -

Direktverschraubung Loch Loch Loch Loch Loch Loch
gebohrt | gegossen | gebohrt | gegossen | gebohrt | gegossen

50%

30%

»Insgesamt verzeichnen wir einen stei-
genden Anteil von Direktverschraubun- Halbautom. Montage | Autom. Montage Manuelle Montage
gen. Vor allem bei unseren Kunden ha-
ben wir noch Vorurteile abzubauen.
SchlieBlich geben uns die Auftraggeber Durch die Verwendung von gewindefurchenden Schrauben kénnen die Gesamt-
die gewilinschte Verbindungstechnik verbindungskosten erheblich reduziert werden.

weitgehend vor,” fihrt Otto Mehrer die

Sachzwange aus. ,Umso wichtiger ist

es, Spezialisten wie die Projektverant-

wortlichen von Arnold so frih wie még-

lich in den Entwicklungsprozess neuer

Produkte einzubinden. Denn nur durch

die weitsichtige Entscheidung schonin

der Konstruktionsphase lassen sich die

Kosteneinsparpotentiale in vollem Um-

fang ausspielen,” bilanziert Otto Meh-

rer die Zukunft von gewindefurchenden

Direktverschraubungen wie Taptite

2000.
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