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Lésungen, die verbinden.

Experience

the Difference!

Kostenoptimierung durch intelligente
Verschraubung

Kunststoffdirektverbindungen reduzie-
ren Kosten — Reduzierter Materialein-
satz und klrzere Montagezeiten bei
gleichzeitiger Steigerung der Verbin-
dungssicherheit — Kostenintensive Ar-
beitsgdnge kénnen komplett entfallen.

(Forchtenberg) Kunststoffe ent-
wickeln sich in der Automobilin-
dustrie zunehmend zum Werkstoff
der Zukunft. Formbarkeit, Gewicht
und Recyclingfahigkeit sind Plus-
punkte, die fir die synthetischen
Materialien sprechen. Remform-
Schrauben der ARNOLD UMFORM-
TECHNIK GmbH & Co. KG gewahr-
leisten, dass diese Vorteile auch in
der Gesamtkostenkalkulation po-
sitiv durchschlagen.

Im Gegensatz zu anderen Kunststoff-
Verbindungstechniken benétigt die
Direktverschraubung mit Remform-
Schrauben (Bild 1) weder Muttern noch
Inserts zur Verbindung der Kompo-
nenten. Remform-Schrauben furchen
sich selbstandig ihr Gewinde und das
vorhandene Kernloch eines jeweiligen
Kunststoffbauteils. Damit entfallen au-
tomatisch kostenintensive Prozesse im
Umfeld der Vorbereitung der Schraub-
stelle. Gleichzeitig verkiirzt die gefor-
dert hohe Einschraubgeschwindigkeit
die Produktionszeit und steigert das
Optimierungspotential von Direktver-
schraubungen (Bild 2).

Keine Kompromisse zeigen Remform-
Schrauben hingegen bei der Sicherheit
der Verbindung. Die asymmetrische
Gewindegeometrie der Remform-Kon-
struktion lenkt die beim Einschrauben
entstehenden Krafte in die vorgesehene
Richtung. Um den Materialfluss zu ver-
bessern, wurde die vom Schraubenkopf

Bild 1

abgewandte Gewindeflanke mit einem
Radius versehen. Die dem Schrauben-
kopf zugewandte steile Seite fangst den
verdrangten Kunststoff ab und erhéht
die Gewindeflankeniiberdeckung. Sie
gewadhrleitstet hohe AusreiBkrafte bei
Zugkraft und Drehmoment. Der groBe
Spielraum zwischen Form-Moment und
Uberdrehmoment bietet ein zusétz-
liches Sicherheitspotential, das sich in
stets vollstandig angezogenen Schrau-
ben widerspiegelt. Ausgeschélte Ge-
windegange sind ausgeschlossen.

Remform-Nutzer profitieren von nach-
haltigen Kosteneinsparungspotentialen
Uber die gesamte Systemkostenkette

Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wirth-Konzerns, der mit Gber
62.000 Mitarbeitern und mehr als
400 Gesellschaften weltweit tber
8 Milliarden Euro erwirtschaftet.

vom Materialeinsatz bis zu den Kon-
struktionskosten. Gleichzeitig verbes-
sern sich nachweislich die mechani-
schen Eigenschaften der Verbindung.
Im Vergleich zu 30-Grad Flachwinkel-
schrauben liegen die Ergebnisse bei
Uberdrehmoment, AusreiBlast und der
Differenz zwischen MU und ME bei teil-
weise weit Uber 30 Prozent und stlitzen
die Entscheidung fur Arnolds Remform-
Sortiment.
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