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FlieBlochformend verbunden

Innovative Schraube setzt neue MaBsta-
be in der Blechverbindung — Enorme
Vorteile gegentiber vorhandenen Flige-
verfahren — Optimierung herkémmli-
cher, flieBlochformender Schrauben

(Forchtenberg) Die in den letzten
Jahren von der Stahlindustrie ent-
wickelten Blechteilewerkstoffe
stellen hohe Anforderungen an die
Konstrukteure und Entwickler der

arbeitung die Technologie des so ge-
nannten FlieBlochformens zu Nutzen
macht (Bild 1).

Die Schraube bewirkt durch eine Kombi-
nation aus Axialkraft und relativ hoher
Schrauberdrehzahl eine Erwarmung des
Bleches. Nach dem Durchdringen des
Materials wird durch die trilobulare
Form der Schraube ein lehrenhaltiges,
metrisches Mutterngewinde geformt,

Bild 1

verarbeitenden Industriezweige.
Der Trend geht hin zu immer diin-
neren Blechen deren Verbindun-
gen immer hochfester werden
miissen. Speziell beim Thema der
zu verwendenden Fligeverfahren
sind kostenoptimierte und techno-
logisch wertvolle Lésungen ge-
fragt.

Als Antwort auf die immer komplexer
werdenden Anforderungen der Blech-
verbindung hat Arnold Umformtechnik,
Hersteller von intelligenten Verbin-
dungslésungen und Entwicklungspart-
ner der Automobil- und Elektroindu-
strie, die so genannte Flowform®-
Schraube entwickelt. Hierbei handelt es
sich um eine trilobulare (dreiecksférmi-
ge) Schraube, welche sich bei der Ver-
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Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wirth-Konzerns, der mit Gber
65.000 Mitarbeitern und mit 420
Gesellschaften weltweit Gber 8 Mil-
liarden Euro erwirtschaftet.

welches im Reparaturfall eine metrische
Schraube aufnehmen kann. Nach der
drehmomentgesteuerten Montage
passt sich der geformte Durchzug den
Konturen der Schraube optimal an.
Durch diesen Verarbeitungsprozess ent-
fallt die Notwendigkeit von zusatzlichen
Sicherungselementen sowie der Bedarf
an verschiedenen Bauteilvorbereitungs-
schritten (Bohren, Stanzen). Dabei sind
Verarbeitungsvarianten mit und ohne
Vorlochung des Klemmbleches méglich.
Ausschlaggebend hierfir ist die Starke
des zu klemmenden Bauteils. Gegen-
Uber bisher verwendeten Standard-
Bohrschrauben weist die Flowform®-
Schraube erheblich héhere Auszugs-

Herkdmmliche flieBlochformende Schraube
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Schweiss-
mutter/
-schraube

Losbarkeit

Verbindung einseitig zu-
ganglicher Applikationen

Maglichkeit auf vorbe-
reitende Arbeitsgange zu
verzichten

Moglichkeit der freien
Bauteilpositionierung

Rickstandsfreie
Verarbeitung

Moglichkeit der
Wiederholverschraubung

und Vorspannkrafte sowie hohere Uber-
drehmomente auf. Die Besonderheit
des trilobularen Querschnitts des Ver-
bindungselements flihrt zu einer erheb-
lichen Verbesserung im Markt befindli-
cher Systeme mit rundem Querschnitt.
Gegenuber diesen erzielt die dreiecks-
férmige Flowform® ein deutlich gréBe-
res A zwischen Furchmoment und An-
ziechmoment (Bild 2).

Dies fuhrt zu einer erheblich gréBeren
Prozesssicherheit bei der Verschrau-
bung da dadurch ein gréBeres Abschalt-
fenster fir das Schraubgerat moglich
ist. Darliber besteht fur den Anwender
eine hohere Flexibilitat bei der Auswabhl

Klebe- Niet- Clinch- Schrauben/ | Einpress- | Flowform®
mittel mutter | element | Muttern- elemente
Verbindung

des Schraubgerates und eine deutliche
Vereinfachung der Uberwachung des
Montageprozesses. Auch gegenuber al-
ternativen Blechfiigeverfahren wie z.B.
Kleben, Nieten, Clinchen oder der Ver-
wendung von Einpresselementen bietet
die Flowform®-Schraube erhebliche
Vorteile. Insbesondere bei den Kriterien
Losbarkeit, Zuganglichkeit, Positionie-
rung sowie der Moglichkeit der Wieder-
holverschraubung, der Ruckstandsfrei-
heit der Verarbeitung und der Méglich-
keit auf vorbereitende Arbeitsgange zu
verzichten zeigen sich die enormen Vor-
teile des neuen Produktes (Bild 3).

Bild 3

lhr Ansprechpartner:

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG

Michael Pult

Leiter Marketing & Communications

Master of Science (MSc/

Diplom-Betriebswirt (FH)

Carl-Arnold-Strasse 25

D-74670 Forchtenberg-Ernsbach

Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de

www.arnold-umformtechnik.de



	Seite1
	Seite2

