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Lésungen, die verbinden.

Erfolgreiche Verbindung

Frihzeitige Kooperation als Erfolgs-
faktor — Nachweisbare Kostenreduktion
Uber die Wertschépfungskette — Quali-
tdtsgewinn durch héhere Prozesssicher-
heit

(Forchtenberg) Preise resultieren
aus Kosten - auf dieser simplem
Formel basiert die Unternehmens-
philosophie des Industrieunter-
nehmens Ubrig & S6hne aus Hei-
ligenhaus, sich nicht nur selbst
schon friithzeitig beim Auftragge-
ber in den Entwicklungsprozess
eines Produktes einbinden zu las-
sen. Vielmehr werden vom Projekt-
start an gemeinsam mit den ei-
genen Zulieferern ganzheitliche
Lésungsansatze entwickelt. Das
Ergebnis gibt dem Traditionsun-
ternehmen Recht, langjahriges
Vertrauen in die Kompetenz der
Partner zahlt sich aus. Bislang hat
man es bei Ubrig & S6hne stets ver-
standen, durch enge Zusammen-
arbeit mit erfahrenen Lieferanten
auch unter extremem Kostendruck
keine Kompromisse in der Qualitat
eingehen zu miissen.

.In den vergangenen 15 Jahren unserer
Zusammenarbeit waren wir stets vom
Projektstart einer neue Entwicklung da-
bei”, bestatigt Mario Metzger, Produkt-
manager beim Forchtenberger Schrau-
benspezialisten Arnold Umformtechnik
GmbH und langjahriger Entwicklungs-
partner von Ubrig & S6hne die Umset-
zung der Philosophie. Seit Anfang der
90-er Jahre setzt Ubrig & Sohne bei der
Verbindungstechnologie auf gewinde-
furchende Schrauben vom Typ Remform
der Firma Arnold. Zu diesem Zeitpunkt
begann Ubrig, die Baugruppenmontage
und damit klassische Verschraubungen

in groBerem MaBe
durchzufihren.
Die Entscheidung
far Remform fiel
schnell. Die selbst-
furchenden Ge-
windeschrauben
liberzeugen durch

Peter Langer, niedrige Ein-
Ubrig Industrial schraub- und ho-
Engineering he Uberdrehmo-

mente. Sie erful-
len in vollem Umfang das Anforde-
rungsprofil des Lastenheftes. Gleichzei-
tig sind sie deutlich glnstiger, als die
Verbindung metrische Schraube/Mut-
ter. ,Wir flhren heute rund 80 Prozent
der Verschraubungen mit Remform-
Produkten der Firma Arnold durch,” un-
terstreicht Peter Langer aus dem Ubrig
Industrial Engineering.

Kunststoff auf dem Siegeszug
Gemeinsam mit der Arnold Umform-
technik hat Ubrig & S6hne den Prozess
zur Direktverbindung im Kunststoff-
bereich entscheidend gepragt. Schon
frihzeitig hatten beide Unternehmen in
der Zusammenarbeit erkannt, daB
Kunststoff sich als Werkstoff in der Au-
tomobilindustrie durchsetzt. Formbar-
keit, Gewicht und Recyclingfahigkeit
sind die entscheidenden Argumente fiir
den Einsatz der synthetischen Materia-
lien. ,Der vergleichsweise flexible Werk-
stoff bietet sich speziell fur Direktver-
schraubungen an,” kommentiert Lan-
ger die Entscheidung fur die Verbin-
dungselemente aus Forchtenberg. ,, Vor
allem bei Applikationen mit vorgegos-
senem Kernloch spielen die gewindefur-
chenden Schrauben ihre Vorteile aus.”
In enger Zusammenarbeit mit den Ent-
wicklungsspezialisten von Arnold er-
kannte man bei Ubrig & So6hne sehr

schnell, daB besonders Remform-Ver-
bindungselemente die Kostensituation
positiv beeinflussen. Materialkosten far
Inserts entfallen genauso wie der Auf-
wand fur Einlegearbeiten. Die gefordert
hohe Einschraubgeschwindigkeit sowie
das vollautomatische Abspritzen von
Bauteilen ermdglicht kurze Zykluszei-
ten. Auslastung und Produktivitat der
Anlage werden nachhaltig gesteigert.
,Die Kostenreduktion belduft sich auf

Direktverschraubung in Kunststoffe bie-
tet Kostenvorteile ohne Qualitatsver-
lust.

Uber 60 Prozent gegenuber der klassi-
schen Verbindung,” bilanziert Langer
die Entscheidung fur diese Form der Ver-
bindungstechnologie.

Neue Qualitaten

Die Effekte resultieren aus der speziellen
Eigenschaft der Remformschrauben,
sich das Gewinde selbststandig zu fur-
chen. Die asymetrische Gewindegeo-
metrie der Remformschrauben eréffnet
dieser Produktlinie auch bei Ubrig &
So6hne standig neue Einsatzfelder. Die
patentierte Formgebung reduziert die
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Lagerbugel DC A-Klasse

Ringspannungen, die wahrend der Ge-
windeformung entstehen. Die zur Ge-
windespitze abnehmenden Flanken-
winkel sorgen dafir, dass radiale Span-
nungen vermindert werden. Die Risiken
einer Sprengung des Einschraubdomes
werden dadurch deutlich reduziert.
Gleichzeitig steigern die Remform-
Schrauben die Sicherheit der Verbin-
dung. Die vom Schraubenkopf abge-
wandte Gewindeflanke ist mit einem
Radius versehen. Die dem Kopf zuge-
wandte steile Seite fangt den Kunststoff
ab und erhoéht die Gewindeflanken-
Uberdeckung. Damit sind hohe Ausrei3-
krafte bei Zugkraft und Drehmoment
gewahrleistet. Ergdnzend sorgt die stei-
le Flanke dafur, dass die Angriffskraftein
die axiale und damit richtige Richtung
geleitet werden. Im Vergleich zu 30-
Grad Flankenwinkelschrauben konnten
die Ingenieure von Ubrig & S6hne nach-
weisen, dass die Messergebnisse bei
AusreiBlast und Differenz zwischen mi-
nimalen Uberdrehmoment und maxi-

malem Einschraubmoment bis weit
Uber 30 Prozent liegen kénnen.

.Insgesamt verzeichnen wir einen Anteil
von rund 80 Prozent Direktverschrau-
bungen in Kunststoff — mit steigender
Tendenz,” fihrt Ubrig & S6hne-Prozess-
planer Peter Langer aus. ,, Diese Entwick-
lung wird sich weiter fortsetzen. Ge-
meinsam mit den Spezialisten von
Arnold sind wir in der Lage, die von den
Herstellern geforderten Qualitatspara-
meter auch unter hohem Kostendruck
zu erfillen.”

Die Arnold-Gruppe ist eine 100pro-
zentige Tochter des global agieren-
den Wirth Konzerns, der mit tber
50.000 Mitarbeitern und mit 314
Gesellschaften weltweit Gber 6 Mil-
liarden Euro erwirtschaftet.

Rund 3,5 Milliarden Schrauben pro-
duziert der mittelstdndische
Schraubenhersteller Arnold Um-
formtechnik GmbH jahrlich. Spezia-
litat des Unternehmens ist die Ent-
wicklung und Herstellung von ge-
windeformenden Verbindungsele-
menten. Schrauben der Marken
Taptite oder Remform formen span-
los das Mutterngewinde in die Boh-
rung der Anwendung und ermdg-
lichen bei hochster Betriebssi-
cherheit bis zu 80 Prozent Ko-
stenersparnis in der Montage. In je-
dem deutschlandweit produzierten
Auto stecken durchschnittlich 250
Verbindungen aus dem Hause Ar-
nold Umformtechnik. 50 Prozent
der 66 Mio. Euro Umsatz, die Ar-
nold im Geschaftsjahr 2005 erwirt-
schaftete, stammen aus der Auto-
mobilindustrie. Aber auch Kunden
aus der Elektronik- und Konsum-
guterindustrie bedienen sich nicht
allein bei den Verbindungselemen-
ten — Arnold bietet das gesamte
Dienstleistungsportfolio von der
anwendungsspezifischen Beratung
Uber Entwicklung, Fertigung bis zur
vollen Sicherheitsgarantie.
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